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Abstract of FR2702366 

The subject of the present invention is a method for repairing prostheses, especially dental prostheses, 
and a kit for implementing the said method. Method, characterised in that it consists in assembling the 
parts by adhesive bonding at their fracture surfaces so as to reconstruct the said prosthesis in its 
entirety, then in making a silicone support impression of the prosthesis thus assembled, in extracting 
the latter from its support and in breaking the said prosthesis to be repaired, in roughening the said 
fracture surfaces by abrasion, in fitting the various parts in the support impression, then in applying, at 
the fracture gaps between the various parts, a quick-setting resin and, finally, in extracting the 
reconstructed prosthesis from the support impression and in polishing the assembly zones. 
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Method of fabricating and repairing dentures and manufacture thereof 



This disclosure relates to the use of glass fiber woven fabric for denture repair as well as 
for partial and complete denture reinforcement. 

This disclosure is directed to the use of resin pre- impregnated fabric or fibers for 
denture repair and for partial and complete denture reinforcement The fibers used may 
be short or long fibers that may be randomly inserted, unidirectional or multidirectional. 
The fibers may be fabricated of inorganic materials or organic materials including, but 
not limited to glasB, carbon, graphite, polyethylene, polypropylene* polyethylene 
terephthalate, polyamidc and the like. Preferably, fabric is used which may be woven or 
nonwoven fabric. The fabric may be fabricated of inorganic or organic material 
including but not limited to glass, carbon, graphite, polyamide, polyethylene, . 
polypropylene, polyethylene, terephthalate, poryaramid, and the like. The fibers or fabric 
may be treated, for example etched and/or silanized or chemically grafted to enhance the 
bond between the fibrous material and the polymeric matrix. Characteristics of the 
preferable glass fabric include the following: E-glass or S^glass fiber, plain weave, yarn 
yield of about 50-100; and fabric size of about 7-10 oz/sq.yd- 

The polymeric matrix element of the composite is selected from those known in 
the art of dental materials, including but not being limited to poryamides, polyesters, 
polyolefins, polyimides, polyarylates, poryurcthancs, vinyl esters or epoxy-based 
materials. Other polymeric matrices include styrenes, styrene aery lonitriles, ABS 
polymers, polysulfbnes, polyacetals, polycarbonates, polyphenlene sulfides, and the like. 
Preferred polymeric materials include those based on acrylic and methacrylic monomers. 
An especially preferred methacrylate monomer is the condensation product of bisphenol 
A, glycidyl methacrylate, 2^'-bis[4-<3-methacryloxy-2-hydroxy pnopoxy)-phcnyt]- 
propane (hereinafter abbreviated *3IS-GMA"). Polyurethane dimethacrylates 
(hereinafter abbreviated "PUDMA"), triethylene glycol dimethacrylate (hereinafter 
abbreviated 'TEGDMA"), polyethylene glycol dimethacrylate (hereinafter abbreviated 
"PEGDMA") and polycarbonate dimethacrytate (hereinafter abbreviated "PCDMA") are 
also commonry-used principal polymers suitable for use in the present disclosure. 

The polymer matrix typically includes polymerization initiators, polymerization 
accelerators, ultraviolet light absorbers, anti -oxidants, and other additives well known in 
the art. The polymer matrices may be visible light curable* self-curable, dual curable, and 
vacuum, heat, and pressure curable compositions as well as any combination thereof. 
The visible light curable compositions include the usual polymerization initiators, 
polymerization accelerators, ultraviolet absorbers, fluorescent whitening agents, and the 
like. Preferred light curing initiators include camphorquinone (CQ) and trimethylbenzoyl 
phosphrne oxide (TPO). The heat curable compositions, which are generally filled 
compositions, include, in addition to the monomeric components, a heat cure initiator 
such as benzoyl peroxide, 1,1 *-azobis(cyclohexanecarbonitrile), or other free radical 
initiators. The preferred polymeric matrix is a curable matrix, wherein light cure effects 
partial cure of the matrix, and final curing is by heat under controlled atmosphere. 

The polymeric matrix may further comprise at least one filler known in the art and 
used tn denial restorative materials, the amount of such filler being determined by the 
specific use of the fiber-reinforced composite. Generally, no or relatively little additional 
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£4) Procede de reparation de protheses, notamment de protheses dentaires, et lot pour la mise en ceuvre dud it 
precede . 



(57) La presente invention a pour objet un procede de re- 
paration de protheses, notamment de protheses dentaires, 
et unjotpour la mise en oeuvre dudit procede. 

Procede caracteris6 en ce qu'il consiste a assembler par 
collage les parties au niveau de leurs surfaces de fracture 
de maniere a reconstituer ladite prothese dans son integra- 
lite, puis a realiser une empreinte support en silicone de la 
prothese ainsi assemble, a extraire cette demiere de son 
support et a briser ladite prothese a reparer, a depolir par 
abrasion lesdites surfaces de fracture, a mettre en place 
les differentes parties dans I' empreinte support, puis a ap- 
plique r, au niveau des interstices de fracture entre les diffe- 
rentes parties, une resine a durcissement rapide et, enfin, a 
extraire la prothese reconstitute de I'empreinte support et 
a poiir les zones d'assemblage. 
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Procede de reparation de protheses, notamment de protheses 
dentaires, et lot pour la mise en oeuvre dudit procede. 

La presente invention a pour objet un procede de reparation de 
protheses, notamment de protheses dentaires, ainsi qu'un lot pour la 
mise en oeuvre de ce procede. 

Actuellement, la reparation d'une prothese cassee fait 
intervenir au moins deux personnes specialisees, a savoir, d'une part, 
le dentiste auquel Ie patient apporte les morceaux ou parties de sa 
prothese cassee et d'autre part, le prothesiste qui, apres transmission 
par le dentiste, assemble les differentes parties et reconstitue ladite 
prothese. 

Un premier inconvenient de cette maniere de proceder est la 
gene subie par le patient du fait de Tabsence de prothese, ce pendant 
des durees generalement non negligeables. 

En outre, les reparations ne sont generalement effectuees que 
durant les jours ouvrables. 

Par ailleurs, les techniques de reparation appliquees dans les 
laboratoires dentaires font intervenir un personnel specialise ayant 
de bonnes connaissances techniques ainsi qu'un materiel important, 
complexe et couteux, et necessitent un temps d'intervention 
relativement long. 

En effet, les differentes etapes d'une telle reparation en 
laboratoire s'etablissent comme suit: 

- assemblage par collage des diff erents morceaux; 

- realisation d'un support en platre sous la prothese; 

- nouvelle cassure de ladite prothese; 

- degrossissement des extremites des morceaux a assembler au 
moyen d'une fraise a resine; 

remise en place des morceaux sur le support en platre; 

- revetement par coulee desdits morceaux au moyen de resine 
liquide; 
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- mise en place de la prothese et de son support dans un 
appareil specifique en vue du durcissement de la resine sous 
Finfluence d'eau chaude sous pression; 

- degrossissement de la prothese au moyen d'une fraise et 



Un tel procede de reparation necessite, par consequent, un 
materiel important et de nombreuses machines, et ne peut done, en 
aucun cas, etre mise en oeuvre par une personne non specialisee, tel 



10 que, par exemple, un patient porteur d'une prothese, ni raeme son 
dentiste traitant. 

En outre, des quantites importantes de matieres premieres sont 
utilisees et une quantite importante de resine est gachee, seule la 
quantite assurant la liaison entre les morceaux de la prothese etant 

15 reellement utile. 



La presente invention a notamment pour but de pallier 
l'ensemble des inconvenients precites. 

A cet effet, elle a pour objet un procede de reparation de 
protheses, notamment de protheses dentaires cassees en deux ou 
20 plusieurs parties, caracterise en ce qu'il consiste a assembler par 
collagejes parties au niveau de leurs surfaces de fracture de maniere 
a reconstituer ladite prothese dans son integralite, puis a realiser une 



empreinte support en silicone de la prothese ainsi assemblee, a 
extraire cette derniere de son support et a briser ladite prothese a 

25 reparer en ses differentes parties au niveau de ses surfaces de 
fracture initiales, a depolir par abrasion lesdites surfaces de fracture, 
a mettre en place les differentes parties dans Pempreinte support de 
maniere a reconstituer ladite prothese, puis a appliquer, au niveau 
des interstices de fracture entre les differentes parties, une resine a 

3 0 durcissement rapide et, enfin, a extraire la prothese reconstitute de 
Tempreinte support et a polir les zones d'assemblage. 

De maniere avantageuse, la colle utilisee est une colle a prise 
ultra-rapide au cyanolite. 



5 



polissage a l'aide d'un tour a polir. 
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L'application d'une faible quantite d'une telle colle formant 
film, permet d' assembler les differents morceaux de la prothese a 
reparer avec un calage precis des surfaces de fractures et d'obtenir 
une prise tres rapide autorisant un assemblage par simple maintien 
5 manuel. 

Selon une caracteristique de Finvention, l'empreinte support 
est preferentiellement realisee en un materiau silicone melange 
prealablement, de maniere intime, avec un durcisseur adequat, 
permettant d'aboutir a une empreinte support reproduisant 
C_ 10 fidelement les details de la configuration de la prothese et qui se 

rigidifie rapidement apres modelage. 

Le materiau silicone pourra avantageusement etre une masse a 
petrir a base de polysiloxane, compatible avec une utilisation dans le 
domaine dentaire. 

15 En outre, l'empreinte support enveloppe partiellement la 

prothese temporairement reconstituee de maniere a assurer un 
maintien ferme des differentes parties composant ladite prothese, 
tout en autorisant un acces a la totalite des volumes des interstices de 
fracture entre les differentes parties apres leur mise en place dans 

20 Fempreinte support. 

Conformement a une autre caracteristique de Finvention, la 
Q resine utilisee est avantageusement une resine fluide ou pateuse 

durcissant a Fair, obtenue par reaction d'une poudre et d'un liquide 
entre eux et appliquee preferentiellement au moyen d'un pinceau 

25 trempe successivement dans la liquide puis dans la poudre. 

La resine mise en oeuvre presentera, bien entendu, toutes les 
caracteristiques requises pour une implantation en milieu buccal et 
pourra, par exemple, etre realisee a partir d'une poudre transformee 
en un materiau fluide ou pateux, constituant une resine acrylique 

30 autopolymerisante, a Faide d y un liquide, de maniere a pouvoir etre 
appliquee de maniere precise et sans perte au niveau des interstices 
entre les parties de ladite prothese. 
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Selon un mode de realisation preferentiel, la poudre est 
composee, en poids, d'environ 99 % de methyl-metha-acrylate, 
d'environ 1 % de benzoyle peroxidr et de pigment en tres faible 
quantite. 

5 Le liquide, quant a lui, est avantageusement compose, en poids, 

d'environ 99 % de methyl-metha-acrylate, d'environ 0,07 % d'amine 
tertiaire, d'environ 0,03 % d'agent reticulent et d'environ 0,001 % 
d'hydroquinone. 

De tels melanges permettent d'obtenir une resine solidifiee de 

10 tres haute qualite, presentant une tres grande durete et une 
resistance a la rupture tres elevee, notamment par rapport aux 
resines autopolymerisantes couramment utilisees dans le domaine de 
la reparation de protheses, notamment dentaires. 

L'invention a egalement pour objet un lot de reparation de 

15 protheses, notamment de protheses dentaires, permettant la mise en 
oeuvre du procede decrit ci-dessus et principalement constitue d'une 
boite j ians laquelle sont disposes plusieurs recipients independants a 
fermeture etanche c ontenant, respectivement, un e^pate de silicone, 
un durcisseur pour ladite pate , une poudre de resin e, un^Jiquide 

20 reagissant avec ladite poudre et une colle au cyanolite, en des 
quantites suffisantes pour effectuer plusieurs reparations, et 
eventuellement, un ou plusieurs recipients ouverts pouvant servir 
pour effectuer les melanges. 

Ledit lot pourra egalement comprendre un pinceau, une ou 

25 plusieurs plaques de toile emeri ou de papier de verre, 
eventuellement de grosseurs de grains differents, et, le cas echeant, 
un support souple pouvant servir de surface de travail. 

La ou les plaque(s) de toile emeri pourra(ont)se presenter par 
exemple, sous forme de lime(s) a ongles jetables. 

30 En outre, differents ustensiles simples tels que cuilleres, des 

spatules, des contenants destines a la preparation et au melange des 
produits ainsi qu'une notice explicative decrivant les differentes 
phases operatoires a reaiiser et leur mode d'execution. 
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Grace a l'invention, il est done possible, a un dentiste ou a un 
porteur de prothese, de proceder a la reparation d'une prothese, 
notamment d'une prothese dentaire, sans necessiter de connaissances 
specifiques et sans mettre en oeuvre d'appareil, ou encore des outils 
ou des instruments specialises et en utilisant une quantite minimale 
de produits. 

Bien entendu, l'invention n'est pas limitee au mode de 
realisation decrit. Des modifications restent possibles, notamment du 
point de vue de la constitution des divers elements, ou par 
substitution d'equivalents techniques, sans sortir pour autant du 
domaine de protection de Tinvention. 
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REVINDICATIONS 

1. Procede de reparation de protheses, notamment de protheses 
dentaires cassees en deux ou plusieurs parties, caracterise en ce qu'il 
consiste a assembler par collage Ies parties au niveau de leurs 
surfaces de fracture de maniere a reconstituer ladite prothese dans 
5 son integralite, puis a realiser une empreinte support en silicone de 
la prothese ainsi assemblee, a extraire cette derniere de son support 
et a briser ladite prothese a reparer en ses differentes parties au 
Q niveau de ses surfaces de fracture initiales, a depolir par abrasion 

lesdites surfaces de fracture, a mettre en place les differentes parties 

10 dans Tempreinte support de maniere a reconstituer ladite prothese, 
puis a appliquer, au niveau des interstices de fracture entre les 
differentes parties, une resine a durcissement rapide et, enfin, a 
extraire la prothese reconstitute de Tempreinte support et a polir les 
zones d'assemblage. 

15 2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que 

Tempreinte support est realisee en un materiau silicone melange 
prealablement, de maniere intime, avec un durcisseur adequat. 

3. Procede selon Tune quelconque des revendications 1 et 2, 
caracterise en ce que la colle utilisee est une colle a prise ultra- 

20 rapide au cyanolite. 
^ 4. Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, 

caracterise en ce que la resine utilisee est une resine fluide ou 
pateuse durcissant a l'air, obtenue par reaction d'une poudre et d'un 
liquide entre eux et appliquee preferentiellement au moyen d'un 

25 pinceau trempe successivement dans la liquide puis dans la poudre. 

5. Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 4, 
caracterise en ce que Tempreinte support enveloppe partiellement la 
prothese temporairement reconstitute de maniere a assurer un 
maintien ferme des differentes parties composant ladite prothese, 

30 tout en autorisant un acces a la totalite des volumes des interstices de 
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fracture entre les differentes parties apres leur mise en place dans 
l'empreinte support. 

6. Lot de reparation de protheses pour la mise en oeuvre du 
procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 5, caracterise 

5 en ce qu'il est principalement compose d'une boite dans laquelle sont 
disposes plusieurs recipients independants a fermeture etanche 
contenant, respectivement, une pate de silicone, un durcisseur pour 
ladite pate, une poudre de resine, un liquide reagissant avec ladite 
poudre et une colie au cyanolite, en des quantites suffisantes pour 
10 effectuer plusieurs reparations, et eventuellement, un ou plusieurs 
recipients ouverts pouvant servir pour effectuer les melanges. 

7. Lot selon la revendication 6, caracterise en ce qu'il comprend 
egalement un pinceau, une ou plusieurs plaques de toile emeri ou de 
papier de verre, eventuellement de grosseurs de grains differents, et, 

15 le cas echeant, un support souple pouvant servir de surface de travail. 
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